附表一：日处理5吨厨余垃圾小型设备
	序号
	[bookmark: _GoBack]具体技术(参数)要求

	1
	设备功能要求：
1、自动上料功能：处理机产品具有自动送料装置，一键操作功能。
2、破袋分选：设备具有自动破袋及自动分选功能，底部带沥水功能。
3、自动破碎功能：采用双轴对辊式破碎，处理能力≥500Kg/h；因厨余垃圾易腐易臭的特性，破碎机上残留物需及时清理，考虑操作人员的作业安全，应避免人员在破碎机上清洗残留物。破碎机应配备冲洗功能。
4、发酵仓：采用单仓发酵设计，由减速电机通过齿轮结构带动桨叶式的搅拌主轴实现搅拌功能，搅拌叶片与主轴采用螺栓固定。机仓的搅拌系统的转停时间可按需要调节设定，搅拌主电机应有过载保护装置，并设有手动控制装置。
5、除臭功能：处理机具有独立除臭装置，采用喷淋塔、冷凝、UV光解及活性物质吸附相结合的多重处理方式，气体排放完全符合GB14554规定的指标。
6、设备需具有升级远程数据监控功能，方便采购方直接远程查询。查询内容包括：设备运行仓体内温度、搅拌机运行状态、风机运行状态、废气处理系统运行状态、垃圾当前倒入量、垃圾当日倒入量、垃圾累计倒入量。
7、规划设计图：提供所投设备布局图、设备管道水电图，具体实际情况投标供应商可到现场勘察。
8、有机垃圾处理设备产出物外观颜色为褐色或灰褐色，粒状或粉状，均匀无恶臭，其它相关指标应达到或优于中华人民共和国农业部《有机肥料》（NY525-2012）标准的要求。
9、有机垃圾处理设备废气排放应满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）、《恶臭污染物排放标准》（GB14554-1993）规定的相关恶臭排放指标要求。

	2
	设备配置性能要求：
一 厨余垃圾预处理系统
1、输送装置：采用螺旋传输，带有遮蔽式装置，具有防止物料运送过程中的气味泄露的功能。
2、自动分选装置：含破袋+自动分选功能，去除物料中非有机物部分，全自动运行，减少人工干预。
3、破碎挤压脱水装置：	
1） 破碎机采用行星齿轮减速机驱动，具有撕扯、挤压、咬合等功能，具备机械和电器多重只能保护，设有主电机启动保护，自动放松喂料放置过载，电机卡死过载、自动反转、清洗等保护。
2） ▲破碎效率≥500Kg/h，破碎粒径≤15mm；主轴转速≤45r/min；（提供检测报告、 或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（ 彩色复印件无效）等技术佐证文件）
3） ▲物料经脱水系统脱水后物料的含水率≤50%，减重率≥60%，额定输送能力≥2000Kg/h。（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）
4 输送装置    
▲输送的传输效率≥1500Kg/h，输送速率可根据物料及数量进行调节，且配备联动保护装置，具备自动急停功能。（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）
二 高温好氧发酵系统
1、厨余垃圾生化处理设备	
1）日处理5吨厨余垃圾设备，设备额定处理能力≥5000Kg/d；
2）▲动态发酵，仓内物料有效堆积容积≤设备额定日处理量的40%；（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）
3）▲发酵仓内应设置物料自动翻拌装置，实现物料疏松和均匀混合，采用桥架立式螺旋搅拌方式，速率不应大于 30r/min，搅拌装置主轴寿命≥90000小时，正常工作时的仓体物理形变≯1毫米；（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件） 
4）根据负载大小自动调节电机功率，设备反应仓设置机械通风装置；
5）发酵仓具有自动出料，连续出料的功能； 
三 电控系统
1、远程监控系统：具备远程（4G）智慧物联控制传输功能的升级功能，预留与互联网通讯的DTU传输模块以及OLC的输出/输入接点，可实现能包含并不限于远程准确定位；清楚的将设备运行的参数及运行情况实时呈现、分析；能及时发现处理设备故障点；数据平台可实现不少于3方数据共享。
2、连锁功能：电控系统中应设置动力设备的连锁控制功能。

	3
	设备安全要求：
1、▲电阻要求：设备电气系统的绝缘性能应可靠，外壳对地接触电阻须小于0.1Ω，电动机及电控设备接地电阻须小于1Ω，带电部件与外壳的绝缘电阻须大于19MΩ。（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件） 
2、安全警示标志：设备的传动部件、出料口、电控柜面板等应有明显的安全警示标志。
3、防护罩：设备低于2米的传动部件须设置安全防护网罩，易接近的传动部件须设置工作平台或防护装置，电机部分须设置防止飞溅和滴落的防护措施。
4、防坠落措施：设备中需登高的梯子、家踏板、操作平台等须设置防滑和防坠落措施。
5、指示和显示：设备的指示和显示系统均应设置相应的安全保护机构，如急停开关，机械保护装置等。
6、设备的高热部件和发酵仓表面要有隔热和保温措施，操作人员能够接触到外表面温度不得高于50℃。

	4
	★日处理能力           ≥5000Kg（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	5
	▲垃圾减重率（重量%）  ≥90（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	6
	▲垃圾减量率（容积%）   ≥90（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	7
	工作环境温度（℃）   -10～40

	8
	电压                  380V

	9
	总功率（kw）          ≤150

	10
	控制系统              自动控制（可手动切换）配备远程控制系统

	11
	温度控制范围          50-80℃

	12
	进、出料方式及时间    间歇式

	13
	处理时间             ≤24h

	14
	▲耗电量（kwh/Kg）    ≤0.13（提供检测报告、 或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（ 彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	15
	▲噪音（dB)          ≤65 （生物处理机运转时，在自由声场中，距离处理设备1m处）（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站
截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	16
	设备外形尺寸（mm）  预处理系统≤25500*5500*4800
发酵系统≤4900*2200*2800

	17
	主要材质             与物料接触部分料仓材质采用304不锈钢，厚度不小于3mm

	18
	使用寿命（h）        ≥90000

	19
	其他要求：
1、设备所用材料、零部件应符合国家、地方相关环保、卫生、安全、电气、电工等标准规范。
2、除与物料接触部分料仓外，设备其他部分均要做防腐处理。






附表二：日处理10吨厨余垃圾小型设备

	序号
	具体技术(参数)要求

	1
	设备功能要求：
1、自动上料功能：处理机产品具有自动送料装置，一键操作功能。
2、破袋分选：设备具有自动破袋及自动分选功能，底部带沥水功能。
3、自动破碎功能：采用双轴对辊式破碎，处理能力≥5000Kg/h；因厨余垃圾易腐易臭的特性，破碎机上残留物需及时清理，考虑操作人员的作业安全，应避免人员在破碎机上清洗残留物。破碎机应配备冲洗功能。
4、发酵仓：采用单仓发酵设计，由减速电机通过齿轮结构带动桨叶式的搅拌主轴实现搅拌功能，搅拌叶片与主轴采用螺栓固定。机仓的搅拌系统的转停时间可按需要调节设定，搅拌主电机应有过载保护装置，并设有手动控制装置。
5、除臭功能：处理机具有独立除臭装置，采用喷淋塔、冷凝、UV光解及活性物质吸附相结合的多重处理方式，气体排放完全符合GB14554规定的指标。
6、设备需具有升级远程数据监控功能，方便采购方直接远程查询。查询内容包括：设备运行仓体内温度、搅拌机运行状态、风机运行状态、废气处理系统运行状态、垃圾当前倒入量、垃圾当日倒入量、垃圾累计倒入量。
7、规划设计图：提供所投设备布局图、设备管道水电图，具体实际情况投标供应商可到现场勘察。
8、有机垃圾处理设备产出物外观颜色为褐色或灰褐色，粒状或粉状，均匀无恶臭，其它相关指标应达到或优于中华人民共和国农业部《有机肥料》（NY525-2012）标准的要求。
9、有机垃圾处理设备废气排放应满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）、《恶臭污染物排放标准》（GB14554-1993）规定的相关恶臭排放指标要求。


	2
	设备配置性能要求：
一 厨余垃圾预处理系统
1、输送装置：采用螺旋传输，带有遮蔽式装置，具有防止物料运送过程中的气味泄露的功能。
2、自动分选装置：含破袋+自动分选功能，去除物料中非有机物部分，全自动运行，减少人工干预。
3、破碎挤压脱水装置：	
1） 破碎机采用行星齿轮减速机驱动，具有撕扯、挤压、咬合等功能，具备机械和电器多重只能保护，设有主电机启动保护，自动放松喂料放置过载，电机卡死过载、自动反转、清洗等保护。
2） ▲破碎效率≥5000Kg/h，破碎粒径≤15mm；主轴转速≤45r/min；（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）
3）▲物料经脱水系统脱水后物料的含水率≤50%，减重率≥60%，额定输送能力≥5000Kg/h。（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）
4、输送装置
   ▲输送的传输效率≥5000Kg/h，输送速率可根据物料及数量进行调节，且配备联动保护装置，具备自动急停功能。（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）
二 高温好氧发酵系统
1、厨余垃圾生化处理设备	
1）日处理10吨厨余垃圾设备，设备额定处理能力≥10000Kg/d；
2）▲动态发酵，单台反应仓日处理能力≥5000KG，容积≥10m³；（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）
3）▲发酵仓内应设置物料自动翻拌装置，实现物料疏松和均匀混合，采用桥架立式螺旋搅拌方式，速率不应大于 30r/min，搅拌装置主轴寿命≥90000小时，正常工作时的仓体物理形变≯1毫米；（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件） 
4）根据负载大小自动调节电机功率，设备反应仓设置机械通风装置；
5）发酵仓具有自动出料，连续出料的功能； 
三	电控系统
1、远程监控系统：具备远程（4G）智慧物联控制传输功能的升级功能，预留与互联网通讯的DTU传输模块以及OLC的输出/输入接点，可实现能包含并不限于远程准确定位；清楚的将设备运行的参数及运行情况实时呈现、分析；能及时发现处理设备故障点；数据平台可实现不少于3方数据共享。
2、连锁功能：电控系统中应设置动力设备的连锁控制功能。

	3
	设备安全要求：
1、▲电阻要求：设备电气系统的绝缘性能应可靠，外壳对地接触电阻须小于0.1Ω，电动机及电控设备接地电阻须小于1Ω，带电部件与外壳的绝缘电阻须大于19MΩ。（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件） 
2、安全警示标志：设备的传动部件、出料口、电控柜面板等应有明显的安全警示标志。
3、防护罩：设备低于2米的传动部件须设置安全防护网罩，易接近的传动部件须设置工作平台或防护装置，电机部分须设置防止飞溅和滴落的防护措施。
4 防坠落措施：设备中需登高的梯子、家踏板、操作平台等须设置防滑和防坠落措施。
5 指示和显示：设备的指示和显示系统均应设置相应的安全保护机构，如急停开关，机械保护装置等。
6 设备的高热部件和发酵仓表面要有隔热和保温措施，操作人员能够接触到外表面温度不得高于50℃。

	4
	★日处理能力       ≥10000Kg（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	5
	▲垃圾减重率（重量%）  ≥90（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	6
	▲垃圾减量率（容积%）   ≥90（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	7
	工作环境温度（℃）   -10～40

	8
	电压                 380V

	9
	总功率（kw）         ≤200

	10
	控制系统              自动控制（可手动切换）配备远程控制系统

	11
	温度控制范围          50-80℃

	12
	进、出料方式及时间    间歇式

	13
	处理时间               ≤24h

	14
	▲耗电量（kwh/Kg）    ≤0.13（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说
明书、或官方网站截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	15
	▲噪音（dB)            ≤65 （生物处理机运转时，在自由声场中，距离处理设备1m处）（提供检测报告、或鉴定证书、或技术白皮书，或说明书、或官方网站
截图、或产品彩页原件扫描件（彩色复印件无效）等技术佐证文件）

	16
	设备外形尺寸（mm）  预处理系统≤25500*5500*4800
发酵系统≤4900*2200*2800

	17
	主要材质             与物料接触部分料仓材质采用304不锈钢，厚度不小于3mm

	18
	使用寿命（h）        ≥90000

	19
	其他要求：
1、设备所用材料、零部件应符合国家、地方相关环保、卫生、安全、电气、电工等标准规范。
2、除与物料接触部分料仓外，设备其他部分均要做防腐处理。



