
附件：阿尔山市环境综合提升工程项目采购设备参数明细
一、洗扫车（18吨）*3台
	序号
	技术参数内容
	参数要求

	1
	★外廓尺寸（长×宽×高）（mm）
	长：8650~8750
宽：2500~2510
高：3080~3150

	2
	★最大总质量（kg）
	≥18000

	3
	★整备质量（kg）
	≤11800

	4
	★额定载质量（kg）
	≥6100

	5
	接近角/离去角（°）
	≥17/14

	6
	前悬/后悬（mm）
	≥1400/2300

	7
	最小离地间隙（mm）
	≥220

	8
	垃圾箱容积（m³)
	≥7

	9
	清水箱容积（m³) 
	≥9

	10
	洗扫作业最大洗扫宽度(含路缘清洗宽度)(m)
	≥4.1

	11
	洗扫作业洗扫速度（km/h） 
	3～10

	12
	洗扫作业高压水泵额定压力（MPa） 
	≥10

	13
	清扫作业清扫宽度（m) 
	≥3.5

	14
	清扫作业清扫速度（km/h） 
	3～10

	15
	清扫作业保洁速度（km/h） 
	3～20 

	16
	清扫作业最大清扫能力（㎡/h） 
	≥70000 

	17
	吸嘴吸管直径（mm） 
	≥2×φ180 

	18
	副发动机功率(kW)/转速(r/min) 
	≥103/2300 

	19
	风机型式 
	专用高压离心风机

	20
	离心风机额定转速(r/min) 
	≥2600

	21
	轴距（mm） 
	≥5000

	22
	底盘发动机额定功率（马力） 
	≥230

	23
	排放标准 
	国Ⅵ


1、操作系统实时监控整车运行状态，具有语音避让、水位检测保护、安全撑杆检测保护、箱体后门未开启、污水箱满、发动机故障报警信息等多种保护提醒；
2、采用总线式手持操作盒进行操作，具备模式记忆功能，系统采用一键启停设计；
3、扫盘采用压力平衡自适应控制，适时调整工作气缸伸缩量，达到扫刷磨损的自动补偿；
4、高压水路系统中设有双重超压保护，第一重保护由卸荷阀实现，第二重保护
由溢流阀实现，保护水泵及其它水路元器件；
5、垃圾箱内设置大流量高压喷嘴，可快速冲洗垃圾箱，实现箱体自洁；
6、一键气力净管功能,底盘循环打气，自动循环排出各个支路的水；高压水路安装有快插式防冻吹水装置接口，防止冬天低温时冻坏水路元件；
7、车辆尾部配置后喷雾，可启动喷雾降尘的作用。


二、垃圾压缩车（25吨）*1台
	序号
	技术参数内容
	参数要求

	1
	★外形尺寸（长×宽×高）（mm）
	≥9970×2500×3400 

	2
	最大总质量（kg）
	≥25000

	3
	★整车整备质量（kg）
	≤15500

	4
	★额定载质量（kg）
	≥9370

	5
	接近角/离去角（°）
	≥20/13

	6
	前悬/后悬（mm）
	≥1480/2540

	7
	底盘发动机额定功率（kW）
	≥213

	8
	轴距（mm）
	≥4350+1350

	9
	车箱有效容积（m³）
	≥20

	10
	填装器有效容积（m³）
	≥2

	11
	铲斗容积（m³）
	≥1.8

	12
	污水箱容积（L）
	≥350+325

	13
	压缩循环时间（s）
	≤16

	14
	卸料循环时间（s）
	≤80

	15
	上料循环时间（s）
	≤10

	16
	垃圾的压缩密度(t/m³)
	≥0.7

	17
	最高车速（km/h）
	≥89

	18
	翻桶机构倾倒角度（°）
	≥45

	19
	排放标准
	国Ⅵ


1、有中央污水导管，防止污水泄漏，避免垃圾车在压缩装载和运输时的二次污染现象；
2、车尾控制盒设有联络按钮,驾驶室设有联络蜂鸣器，尾闸门两侧设有装车动作“紧急停止装置”按钮，可及时停止操作；
3、双向压缩技术，滑板油缸与滑板运动轨道处于同一平面，保证压缩力及为油缸作用力；
4、设置垃圾逆流防止装置，通过采用遮挡板阻隔，确保料斗内有充分空间；
5、卸料时，装填器提升后，刮板可进行二次清料，保证卸料时无残留垃圾；
6、液压系统使用双联泵，采用双泵合流技术。

三、垃圾压缩车（18吨）*4台
	序号
	技术参数内容
	参数要求

	1
	★外形尺寸（长×宽×高）（mm）
	≥8730×2510×3040

	2
	最大总质量（kg）
	≥18000

	3
	★整车整备质量（kg）
	≤10080

	4
	★额定载质量（kg）
	≥7790

	5
	★接近角/离去角（°）
	≤17/12

	6
	前悬/后悬（mm）
	≥1400/2580

	7
	底盘发动机额定功率（kW）
	≥169

	8
	轴距（mm）
	≥4500

	9
	车箱有效容积（m³）
	≥15

	10
	填装器有效容积（m³）
	≥2

	11
	铲斗容积（m³）
	≥1.8

	12
	污水箱容积（L）
	≥350+325

	13
	压缩循环时间（s）
	≤16

	14
	卸料循环时间（s）
	≤55

	15
	上料循环时间（s）
	≤10

	16
	垃圾的压缩密度(t/m³)
	≥0.7

	17
	液压系统压力
	≥20

	18
	翻桶机构倾倒角度（°）
	≥45

	19
	排放标准
	国Ⅵ


1、有中央污水导管，防止污水泄漏，避免垃圾车在压缩装载和运输时的二次污染现象；
2、车尾控制盒设有联络按钮,驾驶室设有联络蜂鸣器，尾闸门两侧设有装车动作“紧急停止装置”按钮，可及时停止操作；
3、双向压缩技术，滑板油缸与滑板运动轨道处于同一平面，保证压缩力及为油缸作用力；
4、设置垃圾逆流防止装置，通过采用遮挡板阻隔，确保料斗内有充分空间；
5、卸料时，装填器提升后，刮板可进行二次清料，保证卸料时无残留垃圾；
6、液压系统采用双联泵，采用双泵合流技术。

四、餐厨垃圾车*2台
	序号
	技术参数内容
	参数要求

	1
	排放标准
	国Ⅵ

	2
	前悬/后悬（㎜）
	≤1140/2010

	3
	★额定功率（kW）
	≥100

	4
	★接近角/离去角（°）
	≥18/10

	5
	最小离地间隙（㎜）
	≥240

	6
	最小转弯直径（m）
	≤16

	7
	★ 最大总质量（kg）
	≥10000

	8
	整备质量（kg）
	≤6000

	9
	额定载质量（kg）
	≥4400

	10
	★垃圾仓容积（m³）
	≥6

	11
	清水箱容积（L）
	≥150

	12
	★ 污水箱容积（L）
	≥450


★1、厢体：厢体材质采用不锈钢材料制造，入料口采用密封盖密封，由液压缸控制启闭。
2、厢体分上下两腔，上腔为固体垃圾箱，下腔是沉淀水箱，用来装沉淀的油、水混合物。
3、后门：由二个油缸控制启闭，由两个油缸控制锁紧后门，后门采用特制密封条密封，采用机电液一体化控制，在使用和车辆行驶过程中不渗漏。
4、垃圾装载机构：可提升120L、240L的标准垃圾桶，具备自动安全锁止机构，装入过程中桶内垃圾不溢撒，不遗留。垃圾桶在提升倾倒中具有调速功能，以防止垃圾喷溅。
★5、提升系统、上盖开闭系统具备按顺序联动功能：上盖没有打开，推板没有回位时，提升装置不工作，并发出警示，提升装置只有在确认上盖已打开，推板已回位情况下才能开始进行装载垃圾工作。
6、垃圾压缩，固液分离功能：在收集的过程中就可以对餐厨垃圾进行固体物与油、水的分离，并对垃圾进行压缩，实现装载的最大化。垃圾厢内设有前后移动的推板，由四级伸缩油缸推动，推板四周装有密封条。操纵开关，推板便开始对厢内餐厨垃圾进行压缩，油、水等液体便通过厢体底下的过滤网进入厢体下的沉淀水箱，实现固、液分离。
7、卸料：当厢内的垃圾需要排出时，可操纵开关，打开后门，用推板将垃圾从前向后推出，彻底干净。打开厢体下面的放水阀，将沉淀水箱内的油、水等杂质放净。
8、操纵系统：车辆各功能的控制部分集中在垃圾提升架的右侧的电控箱内。设有紧急停止按钮，当执行某一动作需要紧急停止这一动作时，只要按一下紧急停止按钮，全车动作就会停止，保证操作安全。
9、刷车功能：车上装有不锈钢清水箱和一个高压水泵，用于清洗车辆。车辆作业后，要进行整车清洗，打开水泵开关，用高压喷枪对车辆进行清洗。
10、后门两侧具有安全防护装置。当打开门进行操作时，放下后门安全架，避免了操作人员的误操作而发生安全事故。
★ 11、配污水箱加热装置
五、吸污车*1台
	序号
	技术参数内容
	参数要求

	1
	★外形尺寸（长×宽×高）（mm）
	≤7000×2200×3100

	2
	★最大总质量（kg）
	≤12000

	3
	★整备质量（kg）
	≤5650

	4
	★额定载质量（kg）
	≥6150

	5
	★罐体总容积（m³)
	≥8

	6
	功率kW
	≥125

	7
	有效吸程（m）
	≥6.5

	8
	抽吸时间（min）
	≤10

	9
	卸料角（°）
	≥45

	10
	轴距（mm）
	≥3800

	11
	前悬/后悬（mm）
	≥1130/1600

	12
	接近角/离去角（°）
	≥20/15

	13
	最小离地间隙（mm）
	≥200

	14
	最高车速（km/h）
	≥100

	15
	排放标准
	国Ⅵ


1、罐体选用优质碳钢，采用自动化罐体焊装生产线，经卷板抱罐焊接而成；
2、罐体内部设置加强板，防止抽吸时罐体变形并减小液体波动对罐体冲击；
3、罐体前部装有液位计，操作人员无论从车体左侧或右侧均能观察液体位置；
4、采用国产优质真空泵，工作噪声小，配有7000mm长吸污管，抽吸深度可达6.5米，端部装有防吸瘪装置。






6、 四轮环保电瓶车垃圾车*24台

1. 整车长3620（±2%）mm
2. 整车宽1500（±2%）mm
3. 整车高2000（±2%）mm
4. 轴距2500（±1%）mm
5. 离地间隙140（±1%）mm
6. 48V  210AH  铅酸免维护电池
7. 48V  4.2KW  直流串励电机
8. 容积2.2m³
9. 材料 不锈钢
10. 续航里程 ≥80km
11. 转向辅助 EPS电动助力转向系统
12. 升箱举升力 2000kg
13. 车身考拉造型，高档玻璃钢材质，轻便秀气，小巧灵活，舒适性高；
14. 车辆装有专用的液压系统装置，只要一人操作即可完成垃圾桶货物的装卸及整体转运；
15. 采用全封闭箱体结构，箱体尾部呈抛物线式扬起，可防止液体垃圾二次抛洒
16. 标配作业警示灯，路面作业更安全； 
17. 底盘采用微型汽车底盘结构，前、后行车液压制动，具有良好的稳定性和安全性，操控按钮即可实现货厢上升、货厢下降功能的自动转换。

















七、四轮环保电瓶垃圾车（3立方）*2台

1. 整车长 3720(±2%mm
2. 整车宽1440(±2%)mm
3. 整车高2100(±2%)mm
4. 轴距1870(±1%)mm
5. 箱长2160(±2%)mm
6. 箱宽1290(±2%)mm
7. 箱高1170(±2%)mm
8. 材料不锈钢
9. 电池48V  210AH  铅酸免维护电池
10. 电机48V  4.2KW  直流串励电机
11. 电控智能控制器自保护功能，防电磁干扰、防飞车、启动延时和倒车减速等安全保护功能
12. 高频智能48/30A充电机，充电器设有断路保护装置，蓄电池充电完毕后可自动断电，有效保护蓄电池，延长蓄电池的使用寿命
13. 采用高强度游艇玻璃钢半封闭式驾驶室，前挡风玻璃采用弧形双层夹胶玻璃，左右侧、后挡风玻璃采用钢化玻璃，收音机，仪表，雨刮器，双大灯，(选配：车门）
14. 车厢为全封闭式不锈钢材质垃圾箱+框架式结构，整体折弯焊接处理，左右侧门上打开方式，配有双气弹簧支撑，后门：折叠向上开启配有双气弹簧支撑
15. 电磁阀液压动力单元
16. 无级变速（电机直接驱动）














八、升降车*1台
	序号
	技术参数内容
	参数要求

	1
	★长×宽×高（mm）
	≥9200×2460×3850

	2
	★总质量（kg）
	≤11200

	3
	★装备质量（kg）
	≥11000

	4
	工作平台额定载荷（kg）
	≥320

	5
	最大作业高度（m）
	≥20

	6
	最大作业高度时作业幅度（m）
	≥3.2

	7
	最大作业幅度（m）
	≥10.6

	8
	最大作业幅度时作业高度（m）
	≥11.8

	9
	回转角度（º）
	±360°连续

	10
	最大起升重量（kg）
	≥5000

	11
	最大起升高度（m）
	≥13.2

	12
	前悬/后悬（mm）
	≥1430

	13
	轴距（mm）
	≥4700

	14
	最小离地间隙（mm）
	≥210

	15
	接近角/离去角（º）
	17/12


1、工作斗和转台两组操作系统，均可远程控制汽车发动机点、熄火；
2、电子比例控制，无级调速，配有应急泵；
3、内置组合式自动调平系统；
4、钢制工具箱及围板、不锈钢栏杆、铝合金防滑走台板；
5、臂架采用三节折叠臂。









九、翻斗自卸车*2台
	序号
	技术参数内容
	参数要求

	1
	排放标准
	国Ⅵ

	2
	发动机功率（马力）
	≥460

	3
	轴距（mm）
	≥2000+2250+1350

	4
	最高速度
	≥89

	5
	尿素罐（L）
	≥50

	6
	车厢长（mm）
	≥5800

	7
	车厢宽（mm）
	≥2350

	8
	车厢高（mm）
	≥1500

	9
	车厢底板厚度（mm）
	≥7

	10
	车厢边板厚度（mm）
	≥5

	11
	后悬（mm）
	≥900

	12
	蓄电池（Ah）
	≥180

	13
	铝油箱（L）
	≥350


1、驾驶室配置：全浮平顶排半驾驶室、液晶仪表、电动玻璃升降、手动电加热后视镜、10寸液晶屏、多功能方向盘、驾驶员座椅为通风加热座椅(带腰托)、单DIN北斗兼容车载系统、前标志灯；
2、后桥材料：车桥ф300铸铁改进轮减桥(自动调整臂、国产ABS、1878轮距、8孔V杆)；
3、其他要求：自动空调、金属保险杠、分体式前下防护、一体式铁壳油浴空滤、驾驶室后两点螺簧悬置、电动液压举升装置、双联燃油滤清器、VOSS接头、右转弯音响提示、安全带佩戴提醒、制动器衬片更换报警、U型后处理、前后拖钩加强、双孔发动机悬置、四方位高清全景影像、车轮螺栓装饰罩。











十、三轮垃圾收集车（车身不锈钢、箱体为玻璃钢材质）*30台
1. 整车长2250（±1%）mm
2. 整车宽920（±1%）mm
3. 整车高1150（±1%）(不含后视镜）mm
4. 轴距1540mm
5. 箱长955（±1%）mm
6. 箱宽790（±1%）mm
7. 箱高760（±1%）mm
8. 容积≥460L
9. 48V   32AH   铅酸免维护电池
10. 48V   580W   无刷永磁电机
11. 智能控制器自保护功能，防电磁干扰、防飞车、启动延时和倒车减速等安全保护功能
12. 皮革座椅，皮革靠垫
13. 优质不锈钢材料箱体，箱体底部配气弹簧助力、后门上开配双气弹簧支撑、箱顶单门后开作业方便便捷
14. 后鼓式制动+驻车制动装置
15. 前双筒式液压减震器
16. 整车车架结构为高强度管型材焊接制作成型，焊接方式为气体保护焊增强焊接性能提高车架的整体强度，电泳漆膜的硬度附着力，耐腐、冲击性能，渗透性能优于其它涂装工艺
17. 前轮减震采用液压减震器，提高减震效果提升驾驶的舒适度
18. 车速控制系统设计为无极加速，最高限速20Km/h
19. 采用节能高亮度LED大灯使用寿命长，大灯内部蓝底白光外观大气
20. 整车动力采用高性能免维护32ah电池，大大提升车子的续航里程，电池充电时设计有充电过压保护装置
21. 车辆驱动设计为后桥式驱动，电机为580w配有减速齿轮装置，加到车辆牵引力增强爬坡性能
22、垃圾箱体采用优质201防腐不锈钢制作，箱体容量为460升，箱体与车架安装方式为后翻是装配，后门装置及箱体后翻采用气弹簧自卸装置











十一、多功能扫路机*3台

	序号
	名称
	参数

	1
	整备质量(kg)
	≤2000

	2
	驱动形式
	4轮驱动

	3
	轴距（mm）
	≥1350

	4
	最小转弯半径（mm）
	≤3150

	5
	★燃油种类
	柴油

	6
	★发动机功率
	≥30kw

	7
	燃油箱容量（L）
	≥50

	8
	燃油箱材质
	滚塑一体成型

	9
	液压油箱材质
	滚塑一体成型

	10
	水箱材质
	滚塑一体成型

	11
	★水箱容量（L）
	≥150

	12
	垃圾箱材质
	优质不锈钢

	13
	★垃圾箱容积（L）
	≥700

	14
	垃圾箱卸料方式及高度
	液压高位自卸；高度≥1300mm

	15
	车身连接方式
	铰链式

	16
	转向方式
	铰接车体转向

	17
	★扫地刷数量及清扫宽度
	2刷；清扫宽度≥2200mm

	18
	★扫雪滚刷
	滚刷片组宽度≥1500mm；
滚刷直径≥600mm
扫雪刷摆角±20°
扫雪刷排列方式: 直列型


（二）主要性能要求
1、★驾驶室采用了全景玻璃结构，作业视线开阔。
2、方向盘全液压转向、配备一键操作系统、倒车影像系统、定速巡航系统、静液压制动系统、四轮四驱系统和驱动防滑系统等，保障驾驶的安全性和舒适性。
3、★驾驶室配备空调和暖风，为驾驶员提供一个舒适的驾驶环境。
4、驾驶室座椅可根据驾驶员体重进行调节，提高驾驶员的舒适性。
5、整车采用控制器进行数字化控制，具有抗震性好、防护等级高等特点。
6、扫刷系统配置可根据路面状况自行调节的悬浮式刷臂结构，扫刷采用多重防撞设计，可最大限度地保护扫刷不受碰撞所造成的损坏。
7、★配有扫刷喷雾降尘系统。
8、配有液晶监视器，可随时观察车辆工作状态并提供倒车影像。
9、★配有大流量循环水除尘系统，箱体内的循环水自流到吸口处，在高速气流的作用下，与抽吸的灰尘在抽吸管内充分结合，实现降尘功能。
10、★配备刷车水泵，可以提供高压清水，高压喷枪可随车携带，可在车辆工作后对车辆进行清洗，保证车辆外观整洁。
11、配备手持可伸缩吸管，可以进行绿化带等地方的吸尘作业。
12、配备应急手油泵，可在液压系统出现故障时，将垃圾箱升起，进行故障排查。
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十二、多功能人行道清雪机*4台

1、发动机输出功率：≥15马力
2、燃油类型：≥92#汽油
3、启动方式：手启动和电启动；
4、行走档位：3个前进档3个后退档；
5、前进速度分别为0-1.4km/h，0-3.2km/h，0-5.6km/h；
6、后退速度分别为0-1.0km/h，0-2.3km/h，0-3.8 km/h；
7、手把：高度可调，左右可调，并可转动180度；
8、轮胎规格：5.0×10.0或20寸雪地轮胎；
9、传动方式：全齿轮直接传动；
10、润滑方式：油浴润滑（飞溅润滑）
11、离合方式：干式或湿式离合器（进口材质）
12、配有急停开关，确保作业安全。
13、配有电加热手把。
14、扫雪宽度：≥1100mm
15、扫雪厚度；≦20cm
16、滚刷直径：≥550mm
17、滚刷转速：每小时300转
18、刷头转向：3个方向可调 （左、中、右）
19、扫雪效率：每小时≥5000平方米
20、外形尺寸: 1800*1100*900mm


