菌菇升温除湿烘干房

一、方案设计及选型

    采用  1  套烘干房对物料进行烘干，确保操作方便、减少因故障影响正常生产。

采用闭式除湿烘干模式；每套烘干房用 1  台，用8台 1.1 千瓦的循环风机采用 负压  风机循环，每行物料车做分风板，分风区域做导风板，确保风力均匀。

采用热风干燥模式，温度控制在 45 ～ 68  ℃。

   3）每套烘干房运行额定功率为45kw。风机可分组控制启停，达到设定温湿度后主机停止工作 ，平均每小时去湿量约为 30 kg,
   4）每套批次烘干量：进货量  1500 kg/批次。

   二、项目参数

	一
	设备部分

	编号
	名称
	
	数量
	规格
	备注

	1
	升温除湿烘干机


	
	1
	1300*950*1850
	20/匹

	

	二
	保温房配件部分

	
	名称
	数量
	规格
	备注

	1
	▲保温房体
	152平方


	8000*4000*3000长宽高
	75mm聚胺脂双面彩钢保温板

	2
	进货库门

（推拉门）
	1 扇
	2200*2100 宽高
	75mm聚胺脂双面彩钢保温板

	3
	▲负压风机
	8/台
	1.1kw
	耐温防腐

	4
	▲智能电箱控制台
	1/个
	800*600
	智能PCL控制

	5
	分风板
	12平方
	4000*3000
	镀锌板

	6
	弧型回风板
	1块
	4米
	镀锌板

	7
	烘干房内电缆配线
	1/顶
	2.5㎡、4㎡、6㎡、3*1.5㎡、3*1.0㎡
	国标铜线

	8
	排湿风机、自动风阀
	1/个
	300mm
	高速带百叶

	9
	▲电辅
	2组
	9KW
	

	10
	叠加车
	20组
	18层90X140CM
	201不锈钢


注：所投产品参数可以优于以上要求。
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