
[bookmark: _GoBack]1、100T/D一体化配置参数

1 MBR地上式一体化设备“★”	
主体11.0m×3.0m×2.5m   
板厚 8mm	1台	双面满焊焊接煤油测试渗漏
环氧煤沥青底漆+环氧富锌中间漆+聚氨酯面漆
五日生化需氧量污泥负荷BOD5/MLSS：0.05-0.15
缺氧水力停留时间≥3h，好氧水力停留时间≥7h
		加强筋	1套	
		防腐	1套	
	    检修口	1套	
		出水堰	1套	
		吊装鼻等其他	4套	
2	消毒系统	WQ-200	1台	可投加各种氯液，能适应各种工况
出水总氯≥1.0mg/L
3	智能低液位报警控制面板	配套	1台	控制消毒系统，联动液位开启和关闭
4	耐腐蚀计量泵	9L	1台	Q=9L/h，3bar，25W，220V，50HZ
5	专用背压止回阀	配套	1套	保护消毒管道，减少对管道的冲击
6	可视液位透明管	配套	1套	可观察消毒系统内消毒剂的有效储量
7	消毒导流管	标配	1套	将药剂导流到消毒池内，便于药剂和污水的充分混合
8	污水提升泵	50WQ10-10-0.75	1台	控制系统通过浮球控制，高开低停，Q=10m³/h，H=10m，P=0.75kw
9	液位控制系统	FK型浮球	1套	浮球液位计，安装在调节池，PP材质高开低停
10	缺氧池填料	弹性填料	1套	醛化丝，活性污泥附着系统，更有利于活性污泥与水中有机物充分接触
11	缺氧池填料支架	Φ12镀锌防腐螺纹钢，5#镀锌防腐角钢	1套	生物填料挂载支架，保证生物填料在挂载活性污泥后，填充率不小于80%
12	缺氧池曝气系统	穿孔曝气	配套	UPVC材质，管道均匀开孔，将氧气从穿孔中释放出来，保证缺氧区溶解氧含量维持在0.2-0.5mg/L
13	穿孔搅拌管	标配	1套	UPVC材质，DN40
14	好氧池填料	弹性填料	1套	醛化丝，活性污泥附着系统，更有利于活性污泥与水中有机物充分接触
15	好氧池填料支架	Φ12镀锌防腐螺纹钢，5#镀锌防腐角钢	1套	生物填料挂载支架，保证生物填料在挂载活性污泥后，填充率不小于80%
16	好氧池曝气系统	Φ216微孔曝气器	1套	采用优质膜微孔曝气器，将大气体分割成均匀的小气泡，使气体在池中充分溶解，保证好氧区溶解氧含量不小于2mg/L
17	污泥回流系统	50WQ10-10-0.75	1台	控制系统通过浮球控制，高开低停，Q=10m³/h，H=10m，P=0.75kw
18	除磷加药装置	PE1000L	1套	除磷系统，向污水中投加高效絮凝剂，能有效的捕捉水中游离的总磷，通过将总磷等有机物聚凝后沉淀去除
19	耐腐蚀计量泵	9L/h	1台	Q=9L/h，3bar，25W，220V，50HZ
20	高效搅拌机	0.75KW	1台	使粉状除磷剂可以有效的融化为液体
21	罗茨风机	2.2kw	1台	曝气风机，SR65-2.2kw，29.4kpa，2.02m³/min
22	进口消音器	配套	1套	有效的降低罗茨风机的噪声
23	出口消音器	配套	1套	有效的降低罗茨风机的噪声
24	弹性接头	配套	1套	有效的连接抱起管道
25	单项阀	标配	1套	保证气体或液体不会倒流回设备
26	压力表	标配	1套	观察出口管道压力，不锈钢材质
27	布水系统	碳钢	1套	能有效的分布设备的进水防水，污水来水更均匀
28	稳流板	碳钢	1套	稳流来水压力，抵消压力
29	导流管	DN80	1套	折流设备内部污水，保证水流合理科学
20	出水口	配套	1套	设备排水口，法兰连接
31	电气控制系统	手自一体	1套	PLC自动控制，程序集中至PLC控制中可实现自动运行，也可手动控制，配电及控制电路集成至一个控制箱
32	管道阀门	标配	1套	
33	电线电缆	标配	1套	
34	安装材料	标配	1套	
35	“★”MBR膜系统
	MBR膜	350㎡膜	1套	PVDF，高效纤维帘式膜，设计膜通量15-20L/㎡/h，抗拉力≥250，孔隙≤0.08μm
	MBR膜架	标配	1套	不锈钢材质，激光焊接工艺，采用15平/帘膜组合
MBR膜产水泵	配套	1台	自吸泵，通过时间继电器及液位控制
	反冲洗水泵	配套	1台	自吸泵，通过时间继电器及液位控制
	电磁阀	DN40	2套	控制产水反洗管路的通断
	化粪池、清水池系统
	三级化粪池	80m³，φ2.8*13m，厚度14mm	1台	进出水口pvc（De300）
	清水池	50m³，φ2.8*8.2m，厚度12mm	1台	进出水口pvc（De300）
出水标准
“★”达到城镇污水处理厂排放标准GB 18918-2002，中一级A排放标准


2、 50T/D一体化配置参数

1 MBR地上式一体化设备“★”	
主9.0m×2.0m×2.5m，板厚8mm	1台	双面满焊焊接煤油测试渗漏
环氧煤沥青底漆+环氧富锌中间漆+聚氨酯面漆
五日生化需氧量污泥负荷BOD5/MLSS：0.05-0.15
缺氧水力停留时间≥3h，好氧水力停留时间≥7h
		加强筋	1套	
		防腐	1套	
		检修口	1套	
		出水堰	1套	
	吊装鼻等其他	4套	
2  消毒系统	WQ-100	1台	可投加各种氯液，能适应各种工况出水总氯≥1.0mg/L
3	智能低液位报警控制面板	配套	1台	控制消毒系统，联动液位开启和关闭
4	耐腐蚀计量泵	9L	1台	Q=9L/h，3bar，25W，220V，50HZ
5	专用背压止回阀	配套	1套	保护消毒管道，减少对管道的冲击
6	可视液位透明管	配套	1套	可观察消毒系统内消毒剂的有效储量
7	消毒导流管	标配	1套	将药剂导流到消毒池内，便于药剂和污水的充分混合
8	污水提升泵	50WQ10-10-0.75	1台	控制系统通过浮球控制，高开低停，Q=10m³/h，H=10m，P=0.75kw
9	液位控制系统	FK型浮球	1套	浮球液位计，安装在调节池，PP材质高开低停
10	缺氧池填料	弹性填料	1套	醛化丝，活性污泥附着系统，更有利于活性污泥与水中有机物充分接触
11	缺氧池填料支架	Φ12镀锌防腐螺纹钢，5#镀锌防腐角钢	1套	生物填料挂载支架，保证生物填料在挂载活性污泥后，填充率不小于80%
12	缺氧池曝气系统	穿孔曝气	配套	UPVC材质，管道均匀开孔，将氧气从穿孔中释放出来，保证缺氧区溶解氧含量维持在0.2-0.5mg/L
13	穿孔搅拌管	标配	1套	UPVC材质，DN40
14	好氧池填料	弹性填料	1套	醛化丝，活性污泥附着系统，更有利于活性污泥与水中有机物充分接触
15	好氧池填料支架	Φ12镀锌防腐螺纹钢，5#镀锌防腐角钢	1套	生物填料挂载支架，保证生物填料在挂载活性污泥后，填充率不小于80%
16	好氧池曝气系统	Φ216微孔曝气器	1套	采用优质膜微孔曝气器，将大气体分割成均匀的小气泡，使气体在池中充分溶解，保证好氧区溶解氧含量不小于2mg/L
17  污泥回流系统	50WQ10-10-0.75	1台	控制系统通过浮球控制，高开低停，Q=10m³/h，H=10m，P=0.75kw
18	除磷加药装置	PE500L	1套	除磷系统，向污水中投加高效絮凝剂，能有效的捕捉水中游离的总磷，通过将总磷等有机物聚凝后沉淀去除
19	耐腐蚀计量泵	9L/h	1台	Q=9L/h，3bar，25W，220V，50HZ
20	高效搅拌机	0.75KW	1台	使粉状除磷剂可以有效的融化为液体
21	罗茨风机	1.5kw	1台	曝气风机，SR50-1.5kw，29.4kpa，1.38m³/min
22	进口消音器	配套	1套	有效的降低罗茨风机的噪声
23	出口消音器	配套	1套	有效的降低罗茨风机的噪声
24	弹性接头	配套	1套	有效的连接抱起管道
25	单项阀	标配	1套	保证气体或液体不会倒流回设备
26	压力表	标配	1套	观察出口管道压力，不锈钢材质
27	布水系统	碳钢	1套	能有效的分布设备的进水防水，污水来水更均匀
28	稳流板	碳钢	1套	稳流来水压力，抵消压力
29	导流管	DN40	1套	折流设备内部污水，保证水流合理科学
30	出水口	配套	1套	设备排水口，法兰连接
31	电气控制系统	手自一体	1套	PLC自动控制，程序集中至PLC控制中可实现自动运行，也可手动控制，配电及控制电路集成至一个控制箱
32	管道阀门	标配	1套	
33	电线电缆	标配	1套	
34	安装材料	标配	1套	
35	“★”MBR膜系统
	MBR膜	175㎡膜	1套	PVDF，高效纤维帘式膜，设计膜通量15-20L/㎡/h，抗拉力≥250，孔隙≤0.08μm
	MBR膜架	标配	1套	不锈钢材质，激光焊接工艺，采用15平/帘膜组合
	MBR膜产水泵	配套	1台	自吸泵，通过时间继电器及液位控制
36	反冲洗水泵	配套	1台	自吸泵，通过时间继电器及液位控制
37	电磁阀	DN40	2套	控制产水反洗管路的通断
38	化粪池、清水池系统
39	三级化粪池	50m³，φ2.8*8.2m，厚度12mm	1台	进出水口pvc（De300）
40	清水池	30m³，φ2.8*4.9m，厚度10mm	1台	进出水口pvc（De300）
出水标准
“★”达到城镇污水处理厂排放标准GB 18918-2002，中一级A排放标准


3、吸粪车参数

产品名称	     罐式三轮吸粪车	   燃料种类          	 柴油
总质量(Kg)	       ≥1200	       罐体容积(m3)	         ≥2
额定载质量(Kg)	   ≥1800	       功率(Kw)	             ≥13

额定载客(人)	       ≥1	           最高车速(Km/h)	     ≥40
驾驶室准乘人数(人)  ≥2	           真空泵	            一体泵


4、电动自卸三轮车
【整车技术参数】
产品名称	电动自卸三轮车	   “★”车厢尺寸	≥1700*1100*420mm
前减震	≥18管	                 电机功率	≥48V/60V，1000W无刷电机
爬坡能力	≥25度	             行驶速度	≥35km/h
承重	≥450kg	                 电池	≥48v58ah
最大续行里程≥50km	             充电时间	≤8小时
“★”提供制造商的有效期内的3C认证证明材料


5、日处理5吨污泥处理设备（叠螺式污泥脱水机）

名称	规格
尺寸	≥L2580*W700*H1550[㎜]（长*宽*高）
叠螺电机	≥0.75[kW]
供电	 φ 380V/50Hz
搅拌机电机	≥0.55[kW]
进泥量	0.45m³/h-1.5m³/h
处理量“★”	DS9-20kg/h
主要配件材质	不锈钢201/304焊接式





